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La prdsente invention a pour objet un procdde de fabrication 
permettant I'accrochage des mortiers c ur des surfaces de matiere plasti 
que polymerisee et en particulier de polyester et les objets fabriques se- 
ion ce proceMe . 

5 Si certaines matieres plastiques, telle s que le polyester, adhe- 

rent bien aux mortiers *ecs lorsque la rdsine y est appliquee avant poly- 
merisation , on constate qu'inversement i'adherence des mortiers appliques 
sur du polyester polymerise est nulle, a tei point que les moules d'objets 
en ciment sont souvent constitu^s d'elements en polyester . 

10 Or I'adherence du mortier sur le polyester peut etre recher- 

chee, car elle peut permettre la fabrication de certains elements composi 
tes dans lesquels chaque element apporte ses qualitds me'caniques propres, 
I'adherence entre eux as^urant la liaison ndcessaire pour former un en 
semble de constitution heterogene mais lid, dans lequel les resistances 

15 m£caniques de chaque element se conjuguent. 

Le precede* objet de l'invention permet d'obtenir ce resultat. 
Dans celui-ci en effet une couche de beton , elle-meme armde, peut etre 
coulee sur une feuille de polyester arm^e rendue adherente au beton, se- 
Ion le procede objet de l'invention , par la presence en surface d'un gra- 

20 nulat silico-calcaire ou metallique , ladite feuille formant l'enveloppe ex- 
terieure de ladite dalle qui, liee a elle se trouve beneficier de la resis- ? 
tance importante a la traction de la feuille de polyester arme qui se trou- 
ve a sa surface . 

Le dessin annexe illustre, a titre d'exemple seulement, un 

25 mode de realisation de l'invention . 

La figure unique est une vue schematique en coupe verticale 
d'une dalle d' obturation de regard fabriqude selon le procede objet de 
l'invention . 

Ledit procedd consiste done k profiter de ce que la refine 
30 de polyester adhere parfaitement aux materiaux silico-calcaire s ou mdtal- 
iiques lorsqu'elle est appliquee avant polymerisation , pour incruster un 
tel materiau a I'etat de granulat concasse , ou rognures, a la surface 
d'une feuille de polyester arme, soit avant sa polymerisation , soit dans 
I'epaisseur d'un enduit piastique qui assure une adherence parfaite entre 
35 ledit granulat , ou lesdites rognures d'une part , et ladite feuille d'autre 
part, sans que ledit enduit enrobe totalement le granulat . Apres la poly- 
merisation de la feuille ou de l'enduit qui fixe le granulat, ou les rognu- 
res, le beton est couie sur ladite feuille ainsi prepare et adhere parfai- 
tement a la partie des grains du granulat qui emerge de la feuille de po- 
40 lyester et qui. sert de liaison entre les deux mat eriaux . 
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Une dalle pent etre ainsi fabriquee • 

Une feuille 1 de polyester arme" de fibres de verre est moulee, 
dans un moule creux, en forme de cuvette . Selon un mode de realisa- 
tion, le granulat 2 constitue de pierre finement concassees ou de rognu- 
5 res metalliques est projete* manuellement ou par tout autre moyen mecani- 
que ou pneumatique convenable, sur les parois intdrieures de ladite cu- 
vette avant polymerisation du polyester et de telle maniere que ledit gra- 
nulat forme une couche reguliere emergeant largement de la couche de 
polyester ou elle n'est qu'en partie noyee . Selon un autre mode de r£a- 

10 lisation, la cuvette de polyester 1 etant ddja polymerisee est enduite d'une 
couche de resine non polymerisee, de meme nature ou non , qui sert de 
liaison entre la feuille de polyester 1 et le granulat 2 . 

Dans chacun de ces cas, apres polymerisation complete, Tar- 
mature metallique 3 est installs et le beton 4 est coule. Ce beton adhe- 

15 rant parfaitement au granulat 2 se trouve ainsi parfaitement et definitive - 
ment lit a la feuille de polyester 1 qui devient inseparable du beton que 
ce soit a l'arrachement , ou au glissement . 

On constate done qu'une telle dalle presente de nombreux 
avantages par rapport & une dalle constitute d'une simple masse de beton 

20 armt de meme poids . 

En effet cette armature rtsistante a la traction et adherant 
au beton, constitute par la feuille de polyester armee 1, se trouvant a la 
surface inferieure de la dalle contribue a lui assurer une forte resistan- 
ce h la traction qui s'oppose particular ement bien a la rupture de la 

25 dalle sous l'effet des seules forces que celle-ci supporte et qui sont orien- 
ttes dans le sens de la fleche 5 . 

Cette veritable enveloppe de resistance , de par sa situation 
a la surface de la dalle opposee au point d'application de la force de 
rupture contribue meme, de fa^on plus efficace que le ferraillage 3 du be- 

30 ton , a la resistance mtcanique de ladite dalle , puisqu'elle se trouve 
plus floignee que celle-ci de la fibre neutre du dispositif . Cette enve- 
loppe de polyester arme protege en outre la dalle de beton de toute dete- 
rioration par choc sur les angles en cours de transport , ou de manuten 
tion . 

35 Enfin elle permet de menager, a la surface inferieure de la 

dalle une surface parfaitement plane et parfaitement lisse , puisque venue 
de moulage, ce qui as*Tire un contact parfait avec le siege du regard 6 , * 
ce qui tvite done toute rupture par suite de gauchissement . 

Or un tel rtsultat ne pourrait pas etre obtenu si, selon les 

40 procedes connus, on enduisait la dalle de btton 4 , apres durcissement , 
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<Tune resine de polyester armee non polymerisee . On ne pourrait pas 
obtenir en effet une surface exterieure oussi finie sans une operation de 
surfacage post£rieure a. la polymerisation , les mats de fibre de verre 
enduits et couches sur le beton ne permettant pas d 1 obtenir ce resulat • 

5 Le procedd objet de 1'invention pourrait Stre utilise pour la 

fabrication de panneaux de beton arme rev&tus de polyester sur une ou 
deux faces , quelle que soit sa surface , l'enveloppe 1 pouvant dans ce 
dernier cas e*tre organisee sur les parois d'une poche ouverte a une ex- 
tremite pour recevoir d'abord le granulat dont l'exces non retenu est re- 

10 jete; et ensuite le beton . On obtient ainsi des parois de b£ton qui sont 
legeres tout en presentant une haute resistance a la flexion et un etat de 
surface parfaitement fini . 

L 'invention peut §tre utilisee pour la fabrication de panneaux 
ou de dalles de beton pouvant Stre utilises soit en genie civil soit pour 

15 la construction de batiments , ou autre s applications . 
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REVINDICATIONS 
1°) - Proc^de permettant l'accrochage des mortiers sur des 
surfaces de matiere plastique polymerisee et en particulier de polyester, 
Caracterise par ^incrustation dans la matiere plastique, ct 
5 en particulier dans ie polyester arme, avant polymerisation de particules 
separees d'un materiau sur lequel, d'une part, ladite matiere est suscep- 
tible d'adherer et, d'autre part, le mortier est susceptible de s'accrocher, 
I edit materiau etant finement divide , chacune des particules le composant 
n'etant que partieilement noyee dans ladite matiere plastique , l'autre par- 
10 tie de chacune desdites particules se trouvant noyee dans le beton qui , 
apres polymerisation de ladite matiere, est coule sur sa surface garnie 
desdites particules .cur lesquelles le beton s'accroche parfaitement . 
2°) - Procede selon la revendication 1, 

Caracterise par ie fait que le materiau dont ies particules 
15 separees sont incrustees partieilement dans la matiere plastique, et en 
particulier dans le polyester, avant polymerisation est un granuiat forme 
de pierres finement concassees . 

3°) - Procede selon la revendication 1, 

Caracterise par le fait que le materiau dont les particules 
20 separees sont incrustees partieilement dans la matiere plastique, et en 
particulier dans le polyester, avant polymerisation est constitue par des 
rognures ou tournures, metalliques . 

4°) - Procede selon I'une quelconque des revendications 2 

ou 3 , 

25 Caracterise par le fait que ies particules du materiau de liai- 

sont sont projetees a la surface de la matiere plastique, et en particulier 
du polyester, non polymerisee contenue dans un moule, ladite surface etant 
celle devant recevoir ie mortier apres polymerisation de ladite matiere. 

5°) - Procede selon Vune quelconque des revendications 2 

30 ou 3, 

Caracterise par le fait que les particules du materiau de liai- 
son sont projetees a la surface de la matiere plastique, et en particulier 
du polyester, non polymerisee , a la sortie de la machine ayant inject e 
ladite matiere, ladite surface etant celle devant recevoir le mortier apres 
35 polymerisation de ladite matiere . 

6°) - Procede selon Tune quelconque des revendications 2 

ou 3 , 

Caracterise par ie fait que les particules du materiau de liai- 
son sont projetees a la surface de la matiere plastique, et en particulier 
40 du polyester polymerise , ou des phenoplastes. stratifies , apres en- 




2253358 

duction de ladite surface avec une matiere polymerisable susceptible d'adhe 
rer k ladite surface et aux dites particules , ladite surface etant celle 
deyant recevoir le mortier apres polymerisation, dudit enduit . 

7°) - Procdde selon 1'une quelconque des revendications pre- 

5 c£dentes, 

Caracterise par le fait que le beton est coule sur la face 
portant les particules du materiau de liaison , apres installation d'une 
nappe de treillis metallique armant ledit beton . 

8°) - Dispositif construit selon le procedd conforme k I'une 
10 quelconque des revendications precedentes, 

Caracterise par le fait que la dalle de beton arme est ancree 
sur une ou deux faces, sur une feuille de matiere plastique polymerisee 
adjacente, telle que du polyester arme , par l'intermediaire d'un materiau 
hdterogene finement morcele et partiellement noye dans ladite matiere plas- 
15 tique d'une part et dans ladite dalle de bdton d'autre part, afin d 1 assurer 
la liaison definitive entre ces deux materiaux , ladite matiere plastique 
polymerisee servant de moule perdu au beton qui y est coule ainsi que 
d' armature exterieure aussi bien que de protection . * 
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